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Chemische Analyse in Gewichtsprozent Oberes und unteres Streuband

Si Mn P S Cr Ni Mo V Al Nb Übrige
Stooss-
Bezeichnung

Die chemischen Analysen entsprechen den STOOSS-Einkaufsspezifikationen. Die vergleichsweise aufgeführten
Länderbezeichnungen können von den STOOSS-Analysen abweichen und haben nur informativen Charakter.

Die Angaben für die Verwendbarkeit der Werkstoffe dienen nur der Beschreibung.
Sie erfolgen nach bestem Wissen, jedoch ohne Gewähr. Sie bedürfen stets besonderer schriftlicher Vereinbarungen.

DIN 17210 / EN 10084

CK 15 1.1141 Ck 15 C15E SAE 1015 C15E S 15 min. 0.12 0.15 0.40 0.020
max. 0.17 0.35 0.60 0.035 0.035

DIN 17100 / EN 10025

ST 37-2 1.0038 Rst37-2 S235JRG2 EN 40B A252(1) S235JRG2 S 10 min. 0.12
max. 0.17 0.50 1.60 0.050 0.050 0.30 0.30 0.080 Cu max. 0.40 N max. 0.0070

DIN 17204 / EN 10083-1 / Allgemeiner Maschinenbau

CK 35 1.1181 Ck 35 C35E 080M38 SAE 1035 XC25 S 35 C min. 0.33 0.15 0.50
max. 0.39 0.35 0.80 0.025 0.030 0.40 0.40 0.100

DIN 17200 / EN 10083-1 / Allgemeiner Maschinenbau

CK 45 M1 1.1191 Ck 45 C45E 080M46 SAE 1045 XC45 S 45 C min. 0.44 0.15 0.50 0.010
max. 0.49 0.35 0.80 0.020 0.025

DIN 17201 / EN 10083-1 / Allgemeiner Maschinenbau

CK 60 1.1221 Ck 60 C60E 070M60 SAE 1064 XC65 S 60 MC min. 0.57 0.15 0.60
max. 0.65 0.35 0.90 0.035 0.030

DIN 17222 / Federstahl, Teile für Schienenfahrzeuge

CK 67 1.1231 Ck 67 2C567 060A67 SAE 1070 XC68 S 70 CM min. 0.65 0.15 0.60
max. 0.72 0.35 0.90 0.035 0.035

DIN 17100 / EN 10025 / Allgemeiner Maschinenbau

ST 52-3
M1/M2

1.0570 St 52-3 S355J2G3 EN50D SAE 1025 S355J2G3 SM 50 A min. 0.17 0.30 1.40 0.020 0.03
max. 0.20 0.55 1.60 0.025 0.015 0.30 1.00 0.080 0.20 0.05 Ti max. 0.020 N max. 0.0200

DIN 17205 / Allgemeiner Maschinenbau SEW 550 - 28Mn6

30 Mn 5 1.1165 30 Mn 5 A5 SAE 1330 SCMn 2 min. 0.27 0.15 1.20
max. 0.34 0.40 1.50 0.035 0.035 0.30

DIN 17103 / Allgemeiner Maschinenbau / Hochfester Vergütungsstahl / Schweissgeeignet

TStE 500 1.8917 TStE 500 ASTM A225 K11523 min. 0.10 0.10 1.40 0.02 0.50 0.020
max. 0.18 0.50 1.70 0.015 0.005 0.30 0.80 0.100 0.012 0.050 0.05 Cu max. 0.20 N max. 0.0150 H2 max. 0.0002

ASTM A105 / Einsatz in Offshore-Industrie / Flansche, Kugelventile

A 105 (1.0432) C21 ASTM A105 min. 0.18 0.15 0.90
max. 0.22 0.30 1.05 0.025 0.010 0.30 0.40 0.120 0.01 0.02 Ti max. 0.05 Cu max. 0.20

ASTM A350 / Einsatz in Offshore-Industrie / Flansche, Kugelventile

LF2 Modifizierte Analyse ASTM A350 LF2 min. 0.17 0.15 1.00 0.020
max. 0.20 0.30 1.30 0.015 0.015 0.30 0.40 0.120 0.03 0.02 Cu max. 0.40

ASTM A350 / Einsatz in Offshore-Industrie / Flansche, Kugelventile

LF2 M1 Modifizierte Analyse ASTM A350LF2 min. 0.20 0.15 1.10 0.020
max. 0.24 0.30 1.35 0.015 0.015 0.20 0.25 0.060 0.03 0.050 0.02 Cu max. 0.20 N max. 0.0200

ASTM A350 / DIN 17103 / Einsatz in Offshore-Industrie / Flansche, Kugelventile

LF2 M10 1.0566 TStE 355 min. 0.13 0.15 0.90 0.15 0.15 0.020 Cu max. 0.165 As max. 0.080
max. 0.17 0.30 1.35 0.025 0.005 0.25 0.25 0.10 0.01 0.040 0.02 N max. 0.0150

API 5 LX / Flansche / Gute Schweissbarkeit / A 694 F 65

X 65 API 5L min. 0.09 0.15 1.25 0.15 0.05 0.020 0.03 Cu max. 0.20 N 0.007–0.012
max. 0.12 0.35 1.40 0.015 0.003 0.15 0.12 0.20 0.07 0.040 0.05 Ti max. 0.020 Sn max. 0.035

Unlegierte Einsatzstähle

DIN 17210

CK 10 1.1121 Ck 10 C10E 040 A 10 SAE 1010 C10E S 10 min. 0.07 0.15 0.40
max. 0.10 0.40 0.60 0.025 0.015 0.10 0.50

Unlegierte Vergütungsstähle

DIN 17201 / EN 10083-1 / Allgemeiner Maschinenbau / DIN 17243 - C22.8

Ck 22 1.1151 Ck 22 C22E 070M20 SAE 1023 XC25 S 22 C min. 0.18 0.15 0.40 0.020
max. 0.23 0.30 0.60 0.035 0.030 0.30 0.050
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